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EN:Scan code for installation video

DE:Code scannen fiir Installationsvideo / FR:Scanner le code pour la vidéo d'installation
IT:Scansione del codice per il video di installazione / ES:Escanee el coédigo para ver el video de instalacion

RU:CkaHupyiTe Kof, ANs NpocMoTpa BUAEOPONMKA MO YCTaHOBKe
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EN: X-axis rail

DE: Schiene X-Achse

FR: Rail de I'axe X

IT: Rotaia dell'asse X

ES: Carril del eje X

RU: Hanpaenstowias ocn X

EN: Typ C data cable

DE: Kontrollbildschirm
FR: Ecran de contrdle

IT: Schermata di controllo
ES: Pantalla de control
RU:3kpaH ynpasneHus

EN: Knurled screws 2PCS (M4*12)

DE: Randelschrauben 2STK (M4*12)

FR: Vis moletées 2PCS (M4*12)

IT: Viti zigrinate 2PCS (M4 * 12)

ES: Tornillos moleteados 2PCS (M4 * 12)
RU: BuHTbI ¢ HakaTKow 2wt (M4*12)

EN: Control screen

DE: Datenkabel Typ C

FR: Cable de données de type C

IT: Cavo dati Typ C

ES: Cable de datos tipo C

RU:Kabenb gnisi nepepaun faHHbix Typ C
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EN: Laser module

DE: Laser-Modul

FR: Module laser

IT: Modulo laser

ES: Médulo laser

RU: IasepHbIit Mogynb

EN: Machine frame

EN: Power cable

DE: Schiene X-Achse

FR: Rail de I'axe X

IT: Rotaia dell'asse X

ES: Carril del eje X

RU: Hanpasnstowas ocn X

DE: Maschinengestell

FR: Chassis de machine

IT: Telaio della macchina
ES: Bastidor de la maquina
RU: Pama MalumHbl



SR

Step 1

EN: Put the machine vertically and push the left and right
Y-axis sliders to the bottom

DE: Stellen Sie die Maschine senkrecht und schieben Sie die
Schieberegler fiir die linke und rechte Y-Achse nach unten.

FR: Placez la machine a la verticale et poussez les curseurs des axes
Y gauche et droit vers le bas.

IT: Mettere la macchina in verticale e spingere i cursori dell'asse
Y destro e sinistro verso il basso.

ES: Coloque la maquina en posicion vertical y empuje los deslizadores
izquierdo y derecho del eje Y hasta el fondo

RU: lNMocTaBbTe MallWHY BEPTUKANbHO U CABUHETE NEBbIN U NpaBblit
MON3YHKN OCK Y B HUXKHEE MOJNOXEHNE

A EN: * Push the left and right Y-axis sliders to the bottom,
otherwise it will affect the accuracy of the machine

A DE: * Schieben Sie die Schieberegler fiir die linke und rechte Y-Achse ganz nach
unten, da sonst die Genauigkeit der Maschine beeintrachtigt wird.

A FR: * Pousser les curseurs des axes Y gauche et droit vers le bas,
sinon cela affectera la précision de la machine.

A IT: * Spingere i cursori dell'asse Y destro e sinistro verso il basso, per ...
evitare di compromettere la precisione della macchina. T L
A ES: * Empuije los deslizadores izquierdo y derecho del eje Y hasta el fondo,
de lo contrario afectara a la precision de la maquina.

A RU: * YcTaHOBMTe NMON3YHKM NEBOW 1 NpaBoi ock Y B HIDKHee
nosioXeHune, nHa4ye 370 NoBAUAET Ha TOYHOCTb CTaHKa
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Step 2

EN: Remove the X-axis top cover IT: Rimuovere il coperchio superiore dell'asse X
DE: Entfernen Sie die obere Abdeckung der X-Achse ES: Retire la cubierta superior del eje X
FR: Retirer le couvercle supérieur de l'axe X RU: CHMMMTe BepXxHI0I0 KPbILLKY ocn X

A

Step 3 =

EN: Install the X-axis rail RU: YcTaHoBuTe HanpaBnisioLyio ocn X
DE: Montage der X-Achsen-Schiene IT: Installare la guida dell'asse X
FR: Installer le rail de I'axe X ES: Instalar el carril del eje X
Tr
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A EN: * Push the left and right Y-axis sliders to the bottom,
otherwise it will affect the accuracy of the machine

A DE: * Schieben Sie die Schieberegler fiir die linke und rechte Y-Achse ganz nach
unten, da sonst die Genauigkeit der Maschine beeintrachtigt wird.

A FR: * Pousser les curseurs des axes Y gauche et droit vers le bas,
sinon cela affectera la précision de la machine.

A |T: * Spingere i cursori dell'asse Y destro e sinistro verso il basso, per
evitare di compromettere la precisione della macchina.

A ES: * Empuje los deslizadores izquierdo y derecho del eje Y hasta el fondo,
de lo contrario afectara a la precision de la maquina.

A RU: * YcTaHOBWTE NON3YHKMN NEBOI 1 NPaBoit ocK Y B HUXHee
nonoXeHune, NHa4ve 3To NoBAUAET Ha TOYHOCTb CTaHKa
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Step 4

EN: Install laser module
DE: Lasermodul installieren

FR: Installer le module laser

IT: Installare il modulo laser '/\

ES: Instalar médulo laser ] )

RU: YcTaHOBUTE NasepHbIit MOfynb DR
=

A EN:* Insert the Type-C head into the Type-C socket at the back of the fiber optic box.
A DE: * Stecken Sie den Typ-C-Kopf in die Typ-C-Buchse auf der Riickseite der Glasfaserbox.

A FR: * Insérez la téte de type C dans la prise de type C a I'arriére du boitier de fibre optique.
A IT: * Inserire la testina Type-C nella presa Type-C sul retro della scatola in fibra ottica.
A ES: * Inserte el cabezal tipo C en el zdcalo tipo C en la parte posterior de la caja de fibra dptica.

A RU: * Bctasbte ronosky Type-C B pasbeM Type-C Ha 3afHelt naHenm onToBONOKOHHOM KOpobKu.

EN Tighten the screws
DE Ziehen Sie die Schrauben fest
FR Serrez les vis

IT  Stringere le viti

ES Apriete los tornillos

RU 3aTaHuTe BUHTbI
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EN: Wiring Method / DE: Verdrahtungsmethode / FR: Méthode de cablage
IT: Metodo di cablaggio / ES: Método de cableado / RU: Cnocob nogknioueHums

A EN: * Used to connect the protective box spare cable

A DE: * Wird zum AnschlieBen des Ersatzkabels der Schutzbox verwendet

A FR: * Utilisé pour connecter le cable de rechange de la boite de protection
A |T: * Utilizzato per collegare il cavo di ricambio della scatola protettiva

A ES: * Se utiliza para conectar el cable de repuesto de la caja protectora

A RU: * VcnonbayeTcs 4715 NOAKMIOYEHWS 3aNacHoro kabens 3almTHOM Kopobkum
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Step 5
EN: Install the X-axis top cover IT: Installare il coperchio superiore dell'asse X
DE: Montieren Sie die obere Abdeckung der X-Achse  ES: Instale la cubierta superior del eje X
FR: Installer le couvercle supérieur de l'axe X RU: YcTaHOBUTE BEpXHIO0 KPbILLKY och X

Step 6

Connect the Type-C Data Cable / SchlieBen Sie das Typ-C-Datenkabel an / Connectez le cable
de données de type C/ Collegare il cavo dati di tipo C / Conecte el cable de datos tipo C/
MopakntounTe kabenb ans nepegaum AaHHbIX Type-C

EN Connect the other end of the Type-C cable, the 4P cable, to the tail of the laser.

DE Verbinden Sie das andere Ende des Typ-C-Kabels, das 4P-Kabel, mit dem Ende des Lasers.
FR Connectez l'autre extrémité du cable de type C, le cable 4P, a la queue du laser.

IT Collegare l'altra estremita del cavo Type-C, il cavo 4P, alla coda del laser.

ES Conecte el otro extremo del cable tipo C, el cable 4P, a la cola del laser.

RU MMogkntounte apyron koHel, kabens Type-C, kabenb 4P, kK XBOCTOBOW YacTh nasepa.
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Step 7

Test Process - Power On / Testprozess - Einschalten / Processus de test - Mise sous tension
/ Processo di test - Accensione / Proceso de prueba - Encendido / Mpouecc TectupoBaHus
- BKJIlOUEHUE NUTaHUS

1. Turn on the machine power switch / Schalten Sie den Netzschalter der Maschine ein / Allumez I’ interrupteur d’
alimentation de la machine / Accendere l'interruttore di alimentazione della macchina / Encienda el interruptor de
encendido de la maquina / BkatounTe BbikAtOUaTeb NUTaHUA MalLWHbI

-

EN Turn on the machine power switch first and then turn on the fiber laser control box switch to avoid about 2
seconds '’ probabilistic light emission after power on.

DE Schalten Sie zuerst den Netzschalter der Maschine ein und schalten Sie dann den Schalter der Faserlaser-Steuer-
box ein, um nach dem Einschalten eine probabilistische Lichtemission von etwa 2 Sekunden zu vermeiden.

FR TAllumezd' abord | interrupteur d’ alimentation de la machine, puis allumez I" interrupteur du boitier de
commande laser a fibre pour éviter environ 2 secondes d’ émission de lumiére probabiliste aprés la mise sous

IT  Accendere prima l'interruttore di alimentazione della macchina e poi accendere l'interruttore della scatola di
controllo laser in fibra per evitare un'emissione di luce probabilistica di circa 2 secondi dopo I'accensione.

ES Encienda primero el interruptor de encendido de la maquina y luego encienda el interruptor de la caja de control
laser de fibra para evitar aproximadamente 2 segundos de emision de luz probabilistica después del encendido.

RU CHayana BKAtOUMTE BbIK/IHOYATE/Ib MUTAHWA MaLUVHbI, @ 3aTEM BK/IOYUTE nepekato4vartesnb 6noka ynpassieHua
BOJIOKOHHbIM J1a3epom, uTOb6bI M36€XKaTh BEPOATHOCTHOIO CBETOBOIO N31YyYeHUA NPUMEPHO Yepe3 2 CeKyHAbl
nocJsie BKAOYEHUA.

2. Focus Adjustment / Fokus-Einstellung / Réglage de la mise au point / Regolazione della messa a fuoco / Ajuste
de enfoque / PerynupoBka ¢okyca

EN 1) Position the test material on the machine.
2) Observe whether the red light spots at the left and right ends of the laser head overlap. If not, adjust the
height by rotating the knob on the Z-axis to make the two spots coincide.Focal length is 94-96 mm.

DE 1) Positionieren Sie das Testmaterial auf der Maschine.
2) Beobachten Sie, ob sich die roten Lichtflecken am linken und rechten Ende des Laserkopfes tiberlappen.
Wenn nicht, stellen Sie die Hohe ein, indem Sie den Knopf auf der Z-Achse drehen, damit die beiden Punkte
zusammenfallen.Die Brennweite betragt 94-96 mm.

FR 1) Placez le matériel d’ essai sur la machine.
2) Observez si les taches de lumiére rouge aux extrémités gauche et droite de la téte laser se
chevauchent. Sinon, réglez la hauteur en tournant le bouton sur I axe Z pour faire coincider les deux
points.La distance focale est de 94 a 96 mm.
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ES

RU

1) Posizionare il materiale di prova sulla macchina.

2) Osservare se i punti luce rossa alle estremita sinistra e destra della testa laser si sovrappongono. In

caso contrario, regolare I'altezza ruotando la manopola sull'asse Z per far coincidere i due punti.La
lunghezza focale € 94-96 mm.

1) Coloque el material de prueba en la maquina.

2) Observe si los puntos de luz roja en los extremos izquierdo y derecho del cabezal laser se superponen. Si
no es asi, ajuste la altura girando la perilla en el eje Z para que los dos puntos coincidan.La distancia focal es
de 94-96 mm.

1) Pacnonoxure NcMbITyeMblii MaTepUan Ha MaLlvHe.

2) O6paTnTe BHMaHUWe, NepeKPbIBaOTCA I KPacHble CBETOBbIE NATHA Ha JIEBOM U MPaBOM KOHLLAX
NasepHoii ronoBKu. Ecn HeT, oTperyanpyiite BbiCOTy, MOBEPHYB PyUKy Ha OCK Z, UTOBbI iBE TOUKM
coBnann.®okycHoe pacctosHve 94-96 MMm.

3. Laser Frequency Adjustment / Laser-Frequenzanpassung / Réglage de la fréquence laser / Regolazione della
frequenza laser / Ajuste de frecuencia laser / PeryanpoBka uactoTbl nasepa

EN

DE

FR

ES

RU

The frequency of the control box can be adjusted from 30kHz to 60kHz. Refer to the parameter table for
adjustments.

Die Frequenz der Steuerbox kann von 30 kHz bis 60 kHz eingestellt werden. Die Anpassungen entnehmen Sie
bitte der Parametertabelle.

La fréquence du boitier de commande peut étre réglée de 30kHz a 60kHz. Reportez-vous au tableau des
parameétres pour les ajustements.

La frequenza della scatola di controllo puo essere regolata da 30kHz a 60kHz. Fare riferimento alla tabella dei
parametri per le regolazioni.

La frecuencia de la caja de control se puede ajustar de 30 kHz a 60 kHz. Consulte la tabla de parametros para
ver los ajustes.

Yacroty 610Ka ynpaBieHns MoxHo peryamposatb oT 30 k' ao 60 kl'y. O6patutech K TabauLie napameTpos
NS KOPPEKTUPOBKM.
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Step 8
Software Usage /Software-Nutzung / Utilisation du logiciel / Utilizzo del software / Uso del
software / UcnonbsoBaHue nporpaMmHoro obecneueHus

EN

1) For how to use lightburn and laserGRBL, refer to the user manual of the machine
2) Frame settings:

lightburn: You don’ t need to hold down the shift key when framing, you can see the framing situation
through the red light indicator

laserGRBL: The power needs to be set to SO when framing

DE

1) Informationen zur Verwendung von Lightburn und LaserGRBL finden Sie in der Bedienungsanleitung des
Gerits
2) Rahmeneinstellungen:

Lightburn: Sie missen die Umschalttaste beim Framing nicht gedriickt halten, Sie kénnen die Framing-Situation
durch die rote Lichtanzeige sehen

LaserGRBL: Die Leistung muss beim Framing auf SO gesetzt werden

FR

1) Pour savoir comment utiliser lightburn et laserGRBL, reportez-vous au manuel d’ utilisation de la machine
2) Parameétres du cadre:

lightburn: Vous n’ avez pas besoin de maintenir la touche Maj enfoncée lors du cadrage, vous pouvez voir la
situation de cadrage a travers I’ indicateur de lumiére rouge

laserGRBL: La puissance doit étre réglée sur SO lors du cadrage

IT

1) Per come utilizzare lightburn e laserGRBL, fare riferimento al manuale utente della macchina
2) Impostazioni del telaio:

lightburn: non é necessario tenere premuto il tasto Maiusc durante I'inquadratura, & possibile vedere la
situazione dell'inquadratura attraverso l'indicatore luminoso rosso

laserGRBL: La potenza deve essere impostata su SO durante I'inquadratura

ES

1) Per come utilizzare lightburn e laserGRBL, fare riferimento al manuale utente della macchina
2) Impostazioni del telaio:

lightburn: non é necessario tenere premuto il tasto Maiusc durante I'inquadratura, & possibile vedere la
situazione dell'inquadratura attraverso I'indicatore luminoso rosso

laserGRBL: La potenza deve essere impostata su SO durante I'inquadratura

RU

1) O Tom, Kak ucnonb3osatb lightburn u laserGRBL, cm. B pykoBoACTBe N0/Ib30BaTeNsA MalUWHbI.
2) Hactpoiiku kagpa:

lightburn: Bam He Hy>HO yaep>wuBaTb knasuLy shift npy kagpupoBaHWK, Bbl MOXETe YBUAETb CUTYaLWIO
KaApvpoBaHUA Yepes KpacHbIN MHAMKATOP CBeTa

aserGRBL: MoLHOCTb Ao/IKHa 6bITb ycTaHOBAeHa Ha SO Npv KaapvpoBaHun
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1.Right-click Frame and click Edit button. / Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf Rahmen und klicken Sie auf die
Schaltflache Bearbeiten. / Cliquez avec le bouton droit sur Cadre, puis cliquez sur le bouton Modifier. / Fare clic con
il pulsante destro del mouse su Frame e fare clic sul pulsante Modifica. / Haga clic con el botén derecho en Marco y
haga clic en el botén Editar. / LLlenkHuTe NpaBoi KHOMKOM MbIK «PamMKa» 1 HaXKMUTE KHOMKY «/3MeHUTb».
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EN

3. Engraving power settings : Power Max(%) > 10%, refer to the parameter table for specific values.
Please note: Engraving vector mode should be set to "M3 mode".
Follow the steps below to operate: "Cuts / Layers" -> "Line" -> "Constant Power Mode".

DE

3. Einstellungen fiir die Gravurleistung: Maximale Leistung (%) > 10 %, siche Parametertabelle fiir spezifische Werte.
Bitte beachten Sie: Der Gravurvektormodus sollte auf "M3-Modus" eingestellt sein.
Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, um zu arbeiten: "Schnitte / Schichten" -> "Linie" -> "Konstantleistungsmodus".

FR
3. Paramétres de puissance de gravure : Puissance Max(%) > 10%, reportez-vous au tableau des paramétres pour les
valeurs spécifiques.German copy translation

Remarque : Le mode vectoriel de gravure doit étre réglé sur « mode M3 ».

Suivez les étapes ci-dessous pour fonctionner: « Coupes / Calques » -> « Ligne » -> « Mode de puissance constante ».

IT
3. Impostazioni di potenza dell'incisione: Potenza massima (%) > 10%, fare riferimento alla tabella dei parametri per i
valori specifici.

Please note: Engraving vector mode should be set to "M3 mode".

Follow the steps below to operate: "Cuts / Layers" -> "Line" -> "Constant Power Mode".
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ES

3. Ajustes de potencia de grabado: Potencia méaxima (%) > 10%, consulte la tabla de parametros para valores especificos.
Tenga en cuenta: El modo vectorial de grabado debe establecerse en "modo M3".
Siga los pasos a continuacion para operar: "Cortes / Capas" -> "Linea" -> "Modo de potencia constante".

RU

3. Hactpoiiku mouyHocTu rpaBupoBku: Power Max (%) > 10%, KOHKPETHbIE 3HaYeHMA CM. B TabauLe NapameTpos.
O6paTnTe BHUMAHUE: BEKTOPHbIN PEXMM IPaBUPOBKMN A0/XKEH BbiTb YCTaHOBAEH Ha «Pexum M3».
Ans paboTbl BbINOAHUTE Crieaytowme AencTBus: «Paspesbl / cion» -> «JIMHUA» -> «PeXXnM NOCTOAHHOW MOLLHOCTU».
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laserGRBL does not require setup / GRB muss nicht eingerichtet werden / GRB ne nécessite pas de configuration
/ GRB non richiede configurazione / GRB no requiere configuracién / GRB He TpebyeT HacTponku

EN Step 9. FAQ

DE

1) If the engraving or cutting effect is not satisfactory:
a) Check if the laser is in the focal position.
b) Check the cleanliness of the lens.

2) If there is a malfunction with the red light indicator and it is inconvenient to check the focal distance through
overlapping red lights,

you can adjust the focal distance through fixed focus method (distance from laser end face to the measured object:
94+/-1mm).

3) If there are no traces or uneven energy in the engraved vector lines:
a) Check if the laser is in the focal position.
b) Confirm if it is operating in M3 constant power mode.

Schritt 9. FAQ

1) Wenn der Gravur- oder Schneideeffekt nicht zufriedenstellend ist:
a) Priifen Sie, ob sich der Laser in der Fokusposition befindet.
b) Uberpriifen Sie die Sauberkeit des Objektivs.

2) Wenn eine Fehlfunktion der Rotlichtanzeige vorliegt und es unbequem ist, die Brennweite durch tberlappende rote
Lichter zu Gberprifen, kdnnen Sie die Brennweite durch die Fixfokusmethode einstellen (Abstand von der Laserend-
fliche zum Messobjekt: 94 /-1 mm).

3) Wenn sich keine Spuren oder ungleichmaBige Energie in den gravierten Vektorlinien befinden:
a) Prifen Sie, ob sich der Laser in der Fokusposition befindet.
b) Vergewissern Sie sich, dass es im M3-Konstantleistungsmodus betrieben wird.
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FR

ES

RU

Etape 9. FAQ

1) Si I’ effet de gravure ou de découpe n’ est pas satisfaisant :
a) Vérifiez si le laser est en position focale.
b) Vérifiez la propreté de la lentille.

2) S' ily a un dysfonctionnement avec I' indicateur de lumiére rouge et qu’ il n' est pas pratique de vérifier la
distance focale a travers des lumiéres rouges qui se chevauchent, vous pouvez ajuster la distance focale par la
méthode de mise au point fixe (distance de la face d’ extrémité laser a I’ objet mesuré: 94 /-Tmm).

3)S" iln" yapasdetracesoud’ énergie inégale dans les lignes vectorielles gravées:
a) Vérifiez si le laser est en position focale.
b) Confirmez s' il fonctionne en mode de puissance constante M3.

Etape 9. FAQ

1) Se I'effetto di incisione o taglio non é soddisfacente:
a) Controllare se il laser & in posizione focale.
b) Controllare la pulizia della lente.

2) Se si verifica un malfunzionamento con l'indicatore luminoso rosso ed & scomodo controllare la distanza focale
attraverso luci rosse sovrapposte, & possibile regolare la distanza focale attraverso il metodo di messa a fuoco fissa
(distanza dalla faccia finale del laser all'oggetto misurato: 94 / -1mm).

3) Se non ci sono tracce o energia irregolare nelle linee vettoriali incise:
a) Controllare se il laser & in posizione focale.
b) Confermare se funziona in modalita M3 a potenza costante.

Paso 9. FAQ

1) Si el efecto de grabado o corte no es satisfactorio:
a) Compruebe si el laser esta en la posicion focal.
b) Compruebe la limpieza de la lente.

2) Si hay un mal funcionamiento con el indicador de luz roja y es inconveniente verificar la distancia focal a través de
luces rojas superpuestas, puede ajustar la distancia focal a través del método de enfoque fijo (distancia desde la
cara final del laser hasta el objeto medido: 94 / - 1 mm).

3) Si no hay trazas o energia desigual en las lineas vectoriales grabadas:
a) Compruebe si el laser esta en la posicion focal.
b) Confirme si esta funcionando en modo de potencia constante M3.

LWWar 9. FAQ

1) Ecnm addeKT rpaBupoBKM 1N pe3kn HeyA0BNeTBOPUTENEH:
a) MpoBepbTe, HaXo0ANTCA I Nasep B GOKYCHOM MONOXKEHUN.
b) MpoBepbTe YNCTOTY NNH3bI.

2) Ec/vt eCTb HEMCNPaBHOCTb € KPAaCHbIM CBETOBbIM MHAMKATOPOM U HeyA06HO NpoBepsATb GPOKYCHOE paccTosHMe
Yepes nepekpbiBatoLLMeCs KPacHble OrHU, Bbl MOXETe OTPEryanpoBaTh GOKyCHOe PaccTosHMe C MOMOLLbIO MeToaa
drkcmpoBaHHOro Gokyca (paccTosHMe OT TopLia a3epa A0 U3Mepsaemoro obbekra: 94 / -1 mm).

3)Ecwms BbIrPaBMPOBaHHbIX BEKTOPHbIX IMHUAX HET CI€A0B AU HepaBHomepHoﬁ SHepruu:

a) MpoBepbTe, HAXOANTCA 1N Nasep B GOKYCHOM MONOXKEHNN.
b) Y6eanTech, Uto OH paboTaeT B pexxmme NOCTOAHHOWM MOLLHOCT M3.
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EN:

Customer ser ice:

For detailed warranty policy, please visit our official website:
www.atomstack.net,www.ikier.com

For technical support and service, please email:
k.net,support@ikier.com

suppor

Manufacturer:
Shenzhen Ikier Technologies Co., Ltd.

Address:
422, Building 1, Xili Bright Science Park, No. 178, Zhuguang
North Road, Nanshan District, Shenzhen, China

Scan QR code:
QR code reader/barcode scanner or any app with a scanner

DE:

Kundenser ice:

Ausfiihrliche Informationen zur Garantie finden Sie auf unserer
offiziellen Website: www.atomstack.net,www.ikier.com

Fiir technische Unterstiitzung und Service wenden Sie sich bitte
per E-Mail an: support@atomstack.net,support@ikier.com

Hersteller:
Shenzhen lkier Technologies Co., Ltd.

Adresse:
422, Gebaude 1, Xili Bright Science Park, Nr. 178, Zhuguang
North Road, Bezirk Nanshan, Shenzhen, China

QR-Code scannen:
QR-Code-Leser/Barcode-Scanner oder eine beliebige App
mit einem Scanner

FR:

Ser ice ala clientéle :

Pour une politique de garantie détaillée, veuillez consulter notre

site officiel : www.atomstack.net,www.ikier.com

Pour l'assistance technique et le service, veuillez envoyer un courrier
électronique a l'adresse suivante :
support@atomstack.net,support@ikier.com

Fabricant :
Shenzhen Ikier Technologies Co.

Adresse :
422, Building 1, Xili Bright Science Park, No. 178, Zhuguang
North Road, Nanshan District, Shenzhen, Chine

Scanner le code QR :
Lecteur de code QR/scanner de code-barres ou
toute application dotée d'un scanner

IT:

Servizio clienti:

Per una politica di garanzia dettagliata, si prega di visitare il nostro
sito ufficiale: www.atomstack.net,www.ikier.com

Per il supporto tecnico e I'assistenza, inviare un'e-mail a:
support@atomstack.net,support@ikier.com

Produttore:
Shenzhen lkier Technologies Co., Ltd.

Indirizzo:
422, Edificio 1, Xili Bright Science Park, No. 178, Zhuguang
Strada Nord, distretto di Nanshan, Shenzhen, Cina

Scansione del codice QR:

Lettore di codici QR/scanner di codici a barre o qualsiasi app con scanner

ES:

Atencién al cliente:

Para obtener informacién detallada sobre la politica de garantia,
visite nuestro sitio web oficial: www.atomstack.net,www.ikier.com
Para asistencia técnica y servicio, envie un correo

electrénico a: suppor net, t@ikier.com

Fabricante:
Shenzhen Ikier Technologies Co., Ltd.

Direccion:
422, Building 1, Xili Bright Science Park, No. 178, Zhuguang
North Road, Distrito de Nanshan, Shenzhen, China

Escanea el cédigo QR:
Lector de cédigos QR/escaner de cédigos de barras o
cualquier aplicacién con escaner

RU:

06cny)xuBaHMe KNMEHTOB:

[Ins nonyyeHns nogpo6Ho MHPOPMALIMM O rapaHTUITHON NONNTHKeE,
roxanyiicra, noceTuTe Hal opuULManbHbIi canT:
www.atomstack.net,www.ikier.com.

Mo BOMpOCaM TEXHUUECKOM MOAAEPNKM 1 0BCIYKMBAHUS
obpaliaiiTech Mo 3M1EKTPOHHO NouTe:
support@atomstack.net,support@ikier.com.

Mpoussogutens:
Shenzhen Ikier Technologies Co., Ltd.

Appec:
422, spanve 1, Xili Bright Science Park, N2 178, Zhuguang
CeBepHas nopora, paiioH HaHblwaHb, LLI3HbWkaHb, KnTait

CkaHupyitte QR-kopa:
CkaHep QR-Kof0B/CKaHep WTPUX-KOAO0B nnu nioboe
NPUIOXKEHNE CO CKaHEPOM
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